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Abstract of EP0296337 

Profile lock cylinders (10) have a cylinder housing 



(11) which consists of a first housing part (11'), 
containing a first axial bore (27) and a cylinder 
core (12) supported axially non-displaceably 
therein as well as partially also spring-loaded 
tumbler elements (18, 20), and of a second 
housing part (11") connected integrally to the first 
via an indentation (14) for the beard (15) together 
with a connecting web (11"') left free, and with a 
second axial bore (33) located in this second 
housing part and extending coaxially relative to 
the first axial bore. In the cylinder core (12) there 
are a key channel (22) extending longitudinally 
and intended for receiving a key (24) equipped 




with indentations (25), as well as further tumbler 
elements (21) which are to be moved into a 
release position allowing the rotational mobility of 
the cylinder core (12). In order reliably to prevent 
the cylinder core (12) from being pulled out of its 
housing part (11') forcibly on the key-insertion 
side, on the cylinder core (12) there is on the 
beard side an unreleasably attached annular 
projection (31) engaging axially behind the first 
housing part (11'), whilst the second axial bore 
(33) present in the second housing part (11") has 
a diameter which is at least as large as the 
outside diameter of this annular projection (31). 
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@ Profi!schiie/32yiinder (10) besitzen ein Zylinder- 
gehause (11), das aus einem eine erste Axialboti- 
rung (27) und einen darin axial unverschieblicii 
lagernden Zylinderl<ern (12) sowie teilweise auch 
federbelastete Zuhaitungselemente (18, 20) enthal- 
tenden ersten Gehauseteil (11 ) und einem damit 
uber einen Einschnitt (14) fUr den Schliefibart (15) 
neben sich freilassenden Verbindungssteg (ll**) ein- 
stOcl^ig verbundenen zwelten Gehauseteil (11^) mit 
einer darin gelegenen zweiten, koaxial zur ersten 
verlaufenden Axialbohrung (33) besteht. Im Zylinder- 
l<em (12) sind ein in Langsriciitung veriaufender 
Sctilus5ell<anal (22) zur Aufnahme eines mit Ein- 
schnitten (25) versehenen SchlUssels (24) sowie wei- 
tere Zuhaitungselemente (21) vorhanden, die in eine 
'die Drehbeweglichkeit des Zylinderkerns (12) ermo- 
glichende Freigabestellung zu bewegen sind. 
^ Um ein gewaitsames schlUsselelnsteckseitiges 



CO 
CO 



Herausziehen des Zylinderkerns (12) aus seinem 

f 

Gehauseteil (1 1 ) sicher zu verhindem, ist am Zylin- 
COderkem (12) schliei3bartseitig ein unlosbar ange- 
^brachter, das erste Gehauseteil (11) axial hlntergrei- 
fender Ringvorsprung (31) vorhanden, wahrend die 
Oim zweiten Gehauseteil (11 ) vorhandene zweite 
a, Axialbohrung (33) einen Durchmesser besitzt, der 
UJmindestens so groQ wie der AuiSendurchmesser die- 
ses Ringvorsprungs (31) ist. 
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ProfilschlleBzylinder 



Die Erfindung bezieht sich auf einen Profll- 
schliefizylinder mit einem Zylindergehause, das 
aus einem eine erste Axialbohrung und einen darin 
axial unverschieblich lagemden Zylinderlcern sowie 
teilweise auch federbelastete Zuhaltungselemente 
enthaltenden ersten Gehauseteil und einem damit 
Uber einen einen Etnschnitt fUr den durch den 
Zylinderkern verdrelibaren Schliefibart neben sich 
freilassenden Verbindungssteg einstUcl<ig verbun- 
denen zweiten Geliauseteil mit einer darin gelege- 
nen zweiten, koaxial zur ersten verlaufenden Axial- 
bohrung besteht. wobei der Zyiinderi<ern einen in 
Langsrichtung verlaufenden SchlGssell<anal zur 
Aufnahme eines mit Einschnitten versehenen 
Schlussels sowie weitere Zuhaltungselemente ent- 
halt, die zusammen mit den Im ersten Gehauseteil 
untergebrachten Zuhaltungselementen in eine die 
Drehbewegiichl<elt des Zyllnderl<erns ermogli- 
chende Freigabestellung zu bewegen sind. 

Derartige Profilschiie/Jzylinder sind fur 
Sicherheitsschlosser aligemein bekannt, und zwar 
sowohi in sogenannter Halbzylinder- als auch 
Doppelzylinder-Form. im ersteren Falle 1st das 
zweite Geh3usetett axiai sehr kurz ausgebiidet und 
seine entsprechend kurz gehaltene Axialbohrung 
dient lediglich der besseren Lagerung des Schllel^- 
barts, wahrend beim Doppelzylinder das zweite 
Gehauseteil zur Aufnahme eines weiteren Zyiinder- 
kerns dient und entsprechend dem ersteren 
Gehauseteil ausgebiidet ist In beiden Fallen ver- 
laufen die in den beiden Gehauseteilen vorhande- 
nen Axiaibohrungen koaxial zueinander und durch- 
gehend glattwandlg, ebenso wie die darin lagern* 
den Zylinderkeme. Der zugehSrige SchlQssel hat 
derart gestaitete Einschnitte, daB die zumeist aus 
Gehausestiften und Kemstiften bestehenden Zuhal- 
tungselemente mit Hilfe dieses SchlQssels entge- 
gen der Federbelastung soweit verschoben wer- 
den. da/J die Trennstellen zwischen je einem 
Gehausestlft und einem Kemstift mit der Trenn- 
flache zwischen Zylinderkern und Zylindergehause 
Obereinstimmen. Dann kann der Zylinderkern mit 
dem SchlGssel gedreht werden und der an dem 
Kern befindliche SchlieSbart betatigt das zuge- 
horige Schlo/3 entweder im Offnungs- Oder auch 
Schlie/3sinne. 

Eine Methode, urn das Schloi3 ohne zugehori- 
gen Schiussel gewaltsam zu offnen. besteht darin. 
den Zylinderkern gewaltsam herauszuziehen, 
wodurch Zugang zum SchlieBbart geschaffen und 
damit eine SchloSoffnungsmoglichkeit erreicht 
wird. Dieses gewaltsame Herausziehen erfolgt bei- 
spielswelse mittels eines korkenzieherartlgen 
Schneldorgans, beispielsweise einer Schraube. die 
in den SchiUsseikanat eingeschraubt und dadurch 



mit dem Zylinderkern so fest verankert wird, daC 
dieser aus dem Zylindergehause herausgezogen 
werden kann. Bei diesem gewaltsamen Herauszie- 
hen werden die sperrenden Zuhaltungsstifte abge- 

5 schert. Das kann auch ein der axialen Festlegung 
des drehbaren Zylinderkems im Zylindergehause 
dienender Sicherungsring nicht verhindern. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu- 
grunde, einen ProfilschlielSzyllnder der eingangs 

TO genannten Art so zu verbessern, dai3 ein - 
schiusseleinsteckseitiges gewaltsames Herauszie- 
hen des Zylinderkems aus seinem Zylindergehau- 
setell nicht m5gltch ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemai3 dadurch 

15 gelost, dai3 am Zylinderkern schliel3bartseitig ein 
unlosbar angebrachter, das erste Gehauseteil axial 
hintergreifender Ringvorsprung vorhanden ist und 
die im zweiten Gehauseteil vorhandene zweite 
Axialbohrung einen Durchmesser besltzt, der min- 

20 destens so gro/3 wie der Aufiendurchmesser dieses 
Ringvorsprungs ist 

FQr die Erfindung ist also von Bedeutung, da0 
die Sichenjng des Zylinderkems gegen Herauszie- 
hen durch einen an Ihm schlielSbartseitig vorhande- 

26 nen Ringvorsprung en'elcht wird. Das wiedenim 
bedingt, daB der zu schutzende Zylinderkern durch 
die im zweiten Gehauseteil vorhandene, entspre- 
chend grofier zu bemessende zweite Axialbohrung 
hindurch in seine im ersten Gehauseteil gelegene 

30 erste, im Durchmesser kleiner bemessene Axial- 
bohrung eingeschoben werden kann, Der am Zylin- 
derkem vorhandene Ringvorsprung kann in gewun- 
schter Weise massiv ausgefuhrt werden. Da der 
Zyllnderkem mit dem zugehorigen Zyllndergehau- 

35 seteil von der SchlieBbartseite her zusammenge- 
baut wird, kann der Ringvorsprung auch von daher 
bezuglich seiner Gestaitung ohne Rucksichtnahme 
auf den Einbauvorgang voll auf die Sicherheitsbe- 
dlngungen abgestlmmt gestaltet werden. Der Rlng- 

40 vorsprung kann beispielsweise auch aus Hartmetall 
bestehen. Im vorgenannten Sinne ist der Rinvors- 
prung mit dem Zylinderkern einstuckig, wobei es 
sich versteht, dafl er auch aus demselben Werk- 
stoff wie der Zylinderkern bestehen kann, Wird der 

45 Zylinderkern durch Spritzgie/Jen hergestellt. so 
kann der Ringvorsprung bei demselben Herstel- 
lungsvorgang mit hergestellt werden, so da/J der 
Hersteliungsaufwand praktisch vemachlassigbar ist. 
In Ausgestaltung der Erfindung kann auch am 

50 ersten GehSuseteil schlusseleinsteckseitig ein den 
Zylinderkern stirnseitig teilweise Qbergreifender 
Ringvorsprung vorhanden sein. Dieser kann rin- 
gsum geschlossen ausgebiidet und der SchlUssei- 
kanal schlussenrOckenseitig von einem Steg aus- 
gefullt seIn, dessen Hohe gleich der Hohe dieses 
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Ringvofsprungs ist. Die ringsum geschlossene Aus- 
bildung dieses Ringvorsprungs gewahrleistet eine 
zusitzliche Auszugfestigkeit und bedingt einen - 
schlUsselrUckenseitig geschlossenen SchlGsselka- 
nal. W02U ein Steg im Zylinderkern dtent, mit dem 
die Gehausestifte beim Drehen des Zylinderkerns 
niedergehaiten werden, Der Steg ist mit dem Zylin- 
derkern einstiickig und im Steg gelegene 
Stiftbohrungsabschnltte slnd vollstandig ausgefOllt, 
Bei dieser Ausgestaltung des Zylinderkerns kann 
dieser In gewolinter Weise hergestellt werden, und 
auch die Herstellung der Bohrungen fUr die Stiftzu- 
haltungen braucht nicht geandert zu werden. Es ist 
beispielsweise moglicii, diese Stiftbohrungen von 
oben durch das Zylindergehause und den Zylinder- 
kern hindurch herzustellen und die nicht mehr be- 
notigten Stiftbohrungsabschnltte z.B. zuzuloten. 

Bei einer anderen AusfOhrungsform der Erfin- 
dung kann der RIngvorsprung am ersten Zylinder- 
gehauseteii zumlndest vor dem den SchlusselrUc- 
ken aufnehmenden Abschnitt des Schlusselkanals - 
schlusseibreit geschlitzt sein und der Schiussei 
einen diesen RIngvorsprung belm Drehen des 
Zylinderkerns aufnehmenden Schlitz besitzen. In- 
folge des Schlitzes kann der Schlusselkanal eine 
herkommliche Grd/3e haben und Insbesondere 
oben offen sein, so dafi der Schlusselrucken beim 
Drehen des Zylinderkerns der NIederhaltung der 
Gehausestifte dient. 

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung 
kann der Zylinderkern zur Bildung des Ringvors- 
prungs zumindest auf einem LSngenabschnitt einen 
sich schlusseleinsteckseitig verjungenden koni- 
schen AuCenumfang aufweisen und die im ersten 
Gehauseteii gelegene erste Axiaibohrung entspre- 
chend konisch gestaltet sein. Die Konizitat bzw. die 
Neigung des Kern-Aufienumfangs braucht nur 
gering zu sein, beispielsweise 0,5 Qrad. Das relcht 
aus, damit das Zylindergehause dem Entfernen 
des Zylinderkerns mit ubiichen gewaltsam ange- 
wendeten Mitteln ausreichenden Widerstand entge- 
gensetzen kann. Jedenfalis fuhren die zum Zersto- 
ren ubiicher Zuhaltungsstifte Oder SIcherungsringe 
ven/vendeten gewaltsamen Mittel nicht zum Ziel. 
Zylindergehause und Zylinderkern sind genugend 
massiv, um den erforderlichen Widerstand leisten 
zu kdnnen. Wenn sich die Konizitat des Zylinder- 
kerns und des Zyiindergehauses Uber deren 
gesamte Lange erstreckt, kSnnen beide in einfa- 
chen Arbeitsgangen die erforderliche Form erhal- 
ten. Wenn der Zylinderkern und das Zylinderge- 
hause im Anfangsbereich des SchlUsselkanais ein- 
en zylindrlschen Schlusselgeradfuhrungsabschnitt 
bilden, mul3 fur die uber die Lange des Zylinder- 
kerns und des zugehorigen Zylindergehauseteils 
nur teilweise vorhandene Konusflache eine entspre- 
chende Fertigung erfolgen, jedoch kann der 
Schlusselgeradfuhrungsabschnitt die horizontal 



Anordnung des SchlQsselschafts im Zylinderkern 
sicherstellen. 

Die bewegllchen Zuhaltungselemente sind im 
Berelch der von dem Zylinderkern und dem Zylin- 

5 dergehauseteii gebildeten Trennebene in einem 
den durch die Konizitat gebildeten Hohenunter- 
schled zwischen Konusanfang und -ende ausgiei- 
chenden Mafie ballig. Die Balligkeit der bewegll- 
chen Zuhaltungselemente gewShrleistet. daj3 letz- 

10 tere. insbesondere die Stifte federbeaufschiagter 
Stiftzuhaltungen, ungeachtet der Konizitat In den- 
selben Dimensionen und in der bewahr ten Bau- 
weise auch bei SchlieBzylindern mit konischem 
Zylinderkern verwendet werden konnen. v/ie bei 

75 den herkommlichen SchlielSzylindern. Auch etwa 
vorhandene Toleranzen spielen keine Rolie. Viel- 
mehr liegen die infoige der Konizitat unter- 
schledllchen Niveaus der Trennebene samtllch im 
Berelch der Balligkeit der bewegten Zuhaltungen. 

20 Eine weltere Moglichkeit. um die EinfiuBnahme 
der Konizitat bzw. der sich daraus ggfs. ergeben- 
den Abwelchung der Cage des SchlQsselschafts 
von der Horlzontaien auf besondere Ausblldungen 
der Zuhaltungen bzw. der Zuhaltungsstifte zu be- 

25 grenzen, Ist es, die zur Betatigung von Stiftzuhal- 
tungen vorhandenen Einschnitte seines Schlussels 
von der SchlGsselreide zur Schlusselspltze in ein- 
em Ma/3 flacher zu halten, das durch die Konizitat 
des Zylinderkerns bestimmt Ist, Infolgedessen kon- 

30 nen die Zuhaltungsstifte einem ggfs. ausweichen- 
den Schlusselschaft nicht nachrucken. sondern be- 
halten ihre Lage relativ zu der fur sie vorgesehenen 
Trennebene bei. 

Die Erfindung wird anhand mehrerer in der 

35 Zeichnung dargesteilter Ausfuhrungsbeispiele er- 
lautert. Es zeigen: 

Fig. 1 einen als Halbzylinder ausgebildeten 
Prof I Ischliej3zy Under einer ersten AusfOhrungsform 
in axialem Schnitt, 

40 Rg. 2 eine teilweise geschnittene Halfte ein- 

es Doppeizylinders einer zweiten AusfOhrungsform, 
Rg. 3 einen in den Zylinderkern des Schllei3- 
zyllnders der Rg. 2 passenden SchlUssel, 

Rg. 4 eine Ansicht in Richtung A der Rg. 2, 

45 Rg. 5 einen Profilhalbzylinder mit einem ein- 

en konischen AuBenumfang aufweisenden Zylinder- 
kern in axialem Schnitt und 

Rg. 6 eine Ansicht in Richtung 8 der Fig. 5. 
Der in Fig, 1 dargestellte Schlieflzylinder 10 Ist 

50 ein Halbzylinder etwa des Profils der Rg. 4. Der 
Schlieflzylinder 10 besitzt ein Zylindergehause 11, 
das aus einem ersten Gehauseteii 11 ' und einem 
zweiten Gehauseteii ll" besteht, die uber den Ver- 
bindungssteg ir mitelnander verbunden sind. !m 

56 ersten Gehauseteii 1 sind eine erste Axiaibohrung 
27 und ein darin axial unverschieblich lagernder 
Zylinderkern 12 enthalten. Im Verbindungssteg 11* 
ist eine Gewindebohrung 13 fur den Eingriff einer 



3 



5 



EP 0 296 337 A1 



6 



Befestigungsschraube vorhanden, mit der der 
Schiiefizylinder 10 in einem Schlo/3gehaus8 festge- 
legt ist. Der Lagerung des Schliefibarts 15 dienen 
beidseitig des Schlie0barts 15 vorhandene Lager- 
ringe 1 6, sowie auch die zweite Axiaibohrung 33 Im 
Schenkel 32 des zweiten Gehauseteils 11 . Die 
Lagerung des SchlieCbarts 15, seine Ausbildung 
und sein Zusammenbau mit dem Zyiinderi<ern 12 
sind herkommlich und Infolgedessen nicht naher 
dargestellt. 

Das Zylindergehauseteil 11 weist eine Mehr- 
zahl nebeneinander in einer Reihe angeordneter 
Stiftbohmngen 17 auf. die jeweils eine Feder 18 
aufnelimen, die sich mit einem Ende am Bohrungs- 
boden 19 und mit dem anderen Ende an einem 
Gehausestift 20 abstutzt. Der Geliausestift 20 uber- 
tragt die Kraft der Feder 18 auf einen Kernstift 21, 
der in einen Schlussellonai 22 des Zylinderkerns 
12 iiineinragt. 

Der SciilGsseikanai 22 nimmt den Scliiussei- 
sciiaft 23 des Scliiussels 24 auf, so dafi dessen 
Sclilusseleinschnitte 25 in eine vorbestimmte Stel- 
lung zu den Kernstiften 21 gelangen. Da die Kern- 
stifte 21 unterschiedlich lang ausgebildet sind und 
die Tiefe der Sctiiusseleinschnitte 25 spezlel! auf 
die unterschiedliclie Lange der Kernstifte 21 abge- 
stimmt ist, werden diese vom Scliiusselscliaft 23 
bzw. von dessen Schlusseleinschnitten 25 - 
sctilUsselseitig in der aus Rg. 1 ersichtiiclien Wei- 
se unterscfiiedlich lioch gehalten. jedoch so, dafl 
die Kernstifte 21 geiiausestift seitig axial gleictiweit 
vorspringen und insbesondere mit dem AuOenum- 
fang des Zylinderkerns 12 absclilie0en. infolgedes- 
sen schlie/Jen aucli die kernstiftseitigen Enden 26 
der Geliausestifte 20 mit dem Innenumfang der 
den Zylinderkern 12 drelibeweglicli lagernden Boii- 
rung 27 des Zylindergetiauses 11 ab, so da/3 der 
Zylinderkern 12 mit Hilfe des Scliiussels 24 ge- 
drelit werden kann, was Infoige seiner drelifesten 
Verbindung mit dem SchlieBbart 15 zu dessen Dre- 
hung und damit zu einer Sclilol3betatigung fufirt. 

Damit der Schlussel 24 genau in die in Rg. 1 
dargestellte Lage in den Schlusselkanal 22 hinein- 
gesteckt werden kann, hat der SchlQssel 24 einen 
Einsteckanschlag 28 und der Querschnitt des 
Schlussels 24 welst Schlusselkerben 29 auf, so 
da/2 nur ein Schlussel 24 mit einem durch die 
Kerben 29 bedingten Schaftprofil in den Schlussel- 
kanal 22 gesteckt werden kann. Das Profil des 
SchlQsselkanals 22 ist beispielswelse Shnlich dem 
des Kanals 22 der Fig. 4. 

SchlGsseleinsteckseitig hat das Zylindergehau- 
seteil 1l' einen Ringvorsprung 30, der ein Wideria- 
ger fur den Einsteckanschlag 28 des Schlussels 24 
bildet und Oberdies verhindert, da/3 der Zylinder- 
kern 12 entgegen der Einsteckrichtung des Schlus- 
sels 24 gewaltsam herausgezogen werden kann. 
Der Ringvorsprung 30 verkleinert also den Durch- 



messer der Bohrung 27 des Zylindergehauses 1 1 . 
Infolgedessen mu/3 der Zylinderkern 12 - 
schlie/Jbartseitig in diese Bohrung 27 eingebaut 
werden, also in Rg. 1 von rechts nach links durch 

5 die im zweiten. axial kurz gehaltenen Qehauseteil 
ll" vorhandene Axiaibohrung 33 hindurch. 

Infolge des Ringvorsprungs 30 ist der Rucken 
35 des SchlOssels 24 nicht ganz so hoch, wie bei 
einem SchlQssel eines ringvorsprunglosen SchlieC- 

70 zylinders. Infolgedessen ist der Schlusselkanal 22 
nicht voilstandig durch den SchlGsselriicken 35 
ausgefullt, der infolgedessen auch nicht dafur sor- 
gen kann, daS die Qehausestifte 20 vom Schlussel 
24 bei dessen entsprechender Drehstellung nieder- 
- 75 gehalten werden. Infolgedessen ist der SchlOssel- 
kanal 22 schlusselrQckenseitig von einem Steg 34 
ausgefullt, der den Schlusselschaft 23 am Schlus- 
selrucken 35 fuhrt. Au/Jerdem dient der Steg 34 
dazu. bei entsprechender Drehstellung des SchlOs- 

20 sels 24 die Qehausestifte 20 niederzuhalten. Der 
Steg 34 wird mit dem Zylinderkern 12 einstuckig 
hergestellt. 

Die gro/Jtmogliche Sicherheit gegen gewaltsa- 
mes Herausziehen des Zylinderkerns 12 bietet 

25 aber der schlie/Jbartseitig an ihm vorhandene Ring- 
vorsprung 31, mit dem der Zylinderkern in eine 
entsprechende, nicht naher bezeichnete Ringnut 
des Zyiindergehauseteils 1l' eingreift, so 6aB er 
die gewCinschte Lage einnimmt. In der seine Kern- 

30 stifte 21 mit den Gehausestiften 20 fiuchten. Dieser 
Ringvorsprung 31 kann im Gegensatz zum auBen- 
liegenden Ringvorsprung 30 am Gehauseteil 11 
durch Unbefugte nicht erreicht und damit auch 
nicht etwa von au5en aufgebohrt werden. Sein Ein- 

35 satz erfordert, da/J die im zweiten GehSuseteil 1 1 
bzw. im Schenkel 32 vorhandene Axiaibohrung 33 
einen Durchmesser aufweist. der mindestens gleich 
dem AulBendurchmesser des Ringvorsprungs 31 
ist, um den Zylinderkern 12 mit dem Ringvors- 

40 prung 31 durchstecken zu konnen. Eine derartig 
bemessene Bohrung 33 ist bei dem in Rg. 1 dar- 
gestellten Profil-Halbzylinder unproblematisch. Bei 
einem Profil-Doppelzyllnder kommt hinzu, da/3 
dann auch der darin einzubauende zweite Zylinder- 

45 kern einen entsprechend gr6/3eren Durchmesser 
besitzen mu/3. 

Die Stiftbohrungen 17 sind lediglich zu einem 
Teil durch eine Feder 17, einen Gehausestift 20 
und einen Kernstift 21 belegt. Sle werden herge- 

so stent, indem beispiels weise In RIchtung b durch 
das Zylindergehauseteil 11 ' und den Zylinderkern 
12 hindurchgebohrt wird. Die dabei entstehenden 
Bohrungsabschnitte 36 im Zylindergehauseteil 1l' 
und 37 im Zylinderkern 12 oberhalb des SchlUssel- 

55 rOckens 35 mOssen geschlossen werden, damit die 
Kernstifte 21 beim Drehen des Kerns 12 nicht in 
offene Bohrungsabschnitte 36 des Zylindergehau- 
ses 11 bzw. damit die Qehausestifte 20 nicht in 
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offene Bohrungsabschnitte 37 des Zylinderkerns 12 
gelangen und dessen Weiterdrehen verhindern. 
Dieses Ausfulien der betreffenden Bohrungsab- 
schnitte 36, 37 erfolgt beispielswels© durch ZulS- 
ten. 

Der in den Fig. 2 bis 4 zur Halfte dargestellte 
Doppelzylinder besteht im wesentlichen aus den- 
selben Bauteilen wte der Halbzylinder der Fig, 1. 
Wesentlich ist hier jedoch. dafl der - 
schlusseieinsteckseitige Ringvorsprung 30 einen 
Schiitz 38 hat, so dafi der Schiusselrucken 23 eine 
Ubiich© Hohe hat und durch den Ringvorsprung 30 
ungehindert in den Schlusselkanal 22 eingesteckt 
werden kann. Da der Schlussel 24 von der Ein- 
steckstellung ausgehend jedoch nicht gedreht wer- 
den konnte, well der Ringvorsprung 30 dies verhin- 
dern wurde, ist der SchlGssel 24 mit einem Schiitz 
39 versehen, dessen Tiefe und Breite auf die Hohe 
und Breite des Ringvorsprungs 30 abgestimmt 
sind. 

Der In den Fig. 5 und 6 dargestellte Profil- 
schliefizylinder 10 stimmt weitgehend mit dem 
vorbeschriebenen Profiischliefizylinder Qbereln, Die 
ubereinstinnnnenden Bauteile sind durchweg mit 
den gleichen Bezeichnungen und Bezugszeichen 
versehen. Wesentlich anders ist aber, dafi der 
Zylinderkern 12 hier zur Bildung des axial sichern- 
den Ringvorsprungs konisch ausgebildet ist, und 
zwar uber seinen Langenabschnitt 1. Die auf die- 
senn Langenabschnitt 1 gegebene Konizitat wird 
durch die Differenz zwtschen dem hinteren, grofl- 
ten Durchmesser h und dem vorderen. kleinsten 
Durchmesser d des Zylinderkers 12 bei geradlini- 
gem Verlauf der Mantellinien uber den gesamten 
konischen Au/3enumfang 41 des Zylinderkerns 12 
bestimmt Die Konizitat ist nur gering, beispiels- 
weise haben die Mantellinien eine Neigung von ca. 
0,5 Qrad gegen die Horizontale bzw. gegen die 
Zylinderkernachse 43. DIese geringe Neigung 
reicht aus, damit der Zylinderkern 12 nicht gewalt- 
sam axial, in Fig, 5 nach links, aus dem Zylinder- 
gehauseteil 11 ' herausgezogen werden kann. 

Oberlicherweise Ist der SchlQssel 24 Im 
Schlusselkanal 22 so gehalten, da/3 er die In Rg. 5 
dargestellte Lage beibehalt. Es ist jedoch auch 
moglich, dafl der Schlussel 24 diese Lage nicht 
Oder nicht in gewGnschten Mafle beibehalt, also 
unter dem Druck der Zuhaltungsfedern 18 Oder 
infolge Schlefeinsteckens nach oben In den zwi- 
schen dem Schiusselrucken 35 und dem Zylinder- 
gehause 1 1 freien Bereich 44 des Schiusselkanals 
22 ausweicht. Das ist im Fall grojJerer Schlusselto- 
leranzen moglich, oder wenn der SchlOssel nicht 
genugend Oder keine Langskerben 29 hat Derar- 
tlge Ausbildungen kommen - abweichend von der 
Darsteliung in Rg. 5 - beispielswelse auch bei mit 
Magnetzuhaltungen versehenen SchlieOzylindern 
infrage. In solchen Fallen konnen problemlos MaB- 



nahmen getroffen werden, urn ein Ausweichen des 
Schlusselschafts 23 in den freien Bereich 44 des 
Schiusselkanals 22 oberhalb des SchlUsselrQckens 
35 zu verhindern. Eine Ma/3nahme ist der in Fig. 5 
5 dargestellte Schlusseigeradfuhrungsabschnitt 40, 
der uber die Lange s des Zylindergehauseteils 1 1 
und des Zylinderkerns 12 von beiden im Bereich 
des Schiusselkanals 22 gebildet ist. Dieser 
SchlOsselgeradfOhrungsabschnItt 40 setzt einen 
w sich uber die Lange s erstreckenden zyiindrischen 
Abschnitt des Zylinderkerns 12 voraus. Ein soicher. 
vergleichsweise kurzer Langenabschnitt des Zylin- 
derkerns 12 reicht aus, um den Schliisselschaft 23 
genugend gerade bzw. horizontal zu halten. 
;s Ebenso gut konnte der Schlusselkanal 22 rucksei- 
tig auch zumindest teilweise geschlossen sein, bei- 
spielswelse durch einen den Kanai 22 au/ierhalb 
der eigentllchen SchlUsselfOhrung querenden Stift. 
an dem der etwa schiefiiegend einfahrende Schlus- 
20 sel mit seiner abgeschragten Schlusselspitze auf- 
gleitet und dadurch in seine achsparailel ausgerich- 
tete Lage gelangt sowie darin gehalten wird. 

Eine weitere MaiSnahme ist es, die in Fig. 5 
dargestellten Gehausestifte 20 und Kemstifte 21 an 
25 ihren einander zugewandten Abstutzflachen in der 
dargestellten Weise baliig auszubilden. Die Ballig- 
keit wird so bemessen, daS die durch die Konizitat 
gebildeten Hohenunterschiede bzw. die Differenz 
zwischen h und d zwischen Konusanfang und 
30 Konusende beim Schlieflen keine Rolle spielen, 
well die hohenmalSig etwas versetzten 
Trennflachenabschnitte des Zylinderkerns 12 auf 
balllge und infolgedessen ausweichende Stiftenden 
treffen, so da/3 der Schlussel 24 und damit der 
35 Zylinderkern 12 gedreht werden kann. 

Des weiteren ist es moglich, wenn man davon 
ausgeht, daC der Schlussei 24 beispielswelse 
durch die Fedem IB nach oben gedrOckt werden 
kann. die SchlGsselelnschnitte 25 weniger ^ef aus- 
40 zubiiden, so daC die Einschnitte 25 beispielsweise 
die gepunktete Lage haben, wenn der Schlussel 24 
horizontal Ist, aber die mit ausgezogenen Strichen 
dargestellte Lage der Schlusseleinschnitte 25 ein- 
nehmen, wenn der SchiUsselrQcken 35 nach oben 
45 ausgewichen ist. Infolgedessen haben die Zuhal- 
tungsstifte 20, 21 dann exakt die in Rg. 5 darge- 
stellte Lage im Bereich der Bohrung 27 bzw. der 
Trennebene. 

Oblicherweise werden jedoch derartige IVia/3- 
50 nahmen an den SchlOsseleinschnitten 25 im Be- 
reich des SchlOssels von der Schlusselreide bis 
zur Schlusselspitze nicht erforderllch sein, well die 
Konizitat des Zylinderkerns 12 nur sehr gering ist. 
Auch die Konizitat des Zylinderkerns 12 hat zur 
55 Voraussetzung, da/3 der Zylinderkern 12 hier von 
der Schliefibartseite her. also durch die in der 
zweiten GehSusehalfte 1l" bzw. im Gehause- 
schenkel 32 vorhandene Bohrung 33 hindurch, in 
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die Bohrung 27 des Zylindergehauseteils 11 ein- 
gebaut werden mufi. Die turinnenseitige Bohrung 
33 auch bei einem Profll-Doppeizylindergehause ist 
somit etwas grower a!s dor gr50te Durchmesser h 
am Konusende, um den Zylinderkern 12 durchstec- 
ken zu konnen. 



Anspriiche 

1. ProfilschiieiSzylinder mit einem Zylinderge- 
liause (11), das aus einem eine erste Axialbohrung 
(27) und einen darin axial unverschieblich lagern- 
den Zylinderkern (12) sowie teilweise auch feder- 
belastete Zuhaitungselemente (18, 20) enthalten- 
den ersten Gehauseteil (1l') und einem damit uber 
einen einen Einschnitt (14) fur den durcin den 
Zylinderkern (12) verdrelibaren SchlleBbart (15) ne- 
ben sich frellassenden Verbindungssteg (11*) ein- 
stuckig verbundenen zweiten Gehauseteil (11 ) mit 
einer darin gelegenen zweiten, koaxial zur ersten 
verlaufenden Axialbohrung (33) besteht, wobei der 
Zylinderkern (12) einen in Langsrichtung verlaufen- 
den SchiOsselkanal (22) zur Aufnahme eines mit 
Einschnitten (25) versehenen SchlGssels (24) sowie 
weitere Zuhaitungselemente (21) enthalt. die zu- 
sammen mit den im ersten Gehauseteil (1 1 ) unter- 
gebrachten Zuhaitungselementen (18, 20) in eine 
die Drehbeweglichkeit des Zylinderkerns (12) er- 
moglichende Freigabestellung zu bewegen sind, 
dadurch gekennzelchnet, da/3 am Zylinderkern 
(12) schl{ei3bartseitig ein unlosbar angebrachter, 
das erste Gehauseteil (11) axial hintergreifender 
Ringvorsprung (31) vorhanden ist und die im zwei- 
ten GehSuseteil (1 1 ") vorhandene zweite Axialboh- 
rung (33) einen Durchmesser besitzt, der minde- 
stens so gro/3 wie der Auflendurchmesser dieses 
Ringvorsprungs (31) ist, 

2. Profilschiie/Jzylinder nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzelchnet, daB der Ringvorsprung 
(31) mit dem Zylinderkern (12) einstuckig ist 

3. Profilschliefizylinder nach Anspruch 1 Oder 
2, dadurch gekennzelchnet, da/3 am ersten 
Gehauseteil (11) schiusseleinsteckseitig ein den 
Zylinderkern (12) stirnseitig teilweise ubergreifen- 
der Ringvorsprung (30) vorhanden ist 

4. Profilschlie/Jzylinder nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzelchnet, daj3 der am ersten 
Gehauseteil (11 ') schlGsselelnsteckseitig vorhan- 
dene Ringvorsprung (30) ringsum geschlossen aus- 
gebildet und der SchiOsselkanal (22) 
schlusselruckenseitig von einem Steg (34) ausge- 
fulit Ist, dessen Hohe gleich der Hohe des Ring- 
vorsprungs (30) ist. 



5. Profilschlie/3zyi(nder nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzelchnet, dafi der Steg (34) mit 
dem Zylinderkern (12) einstuckig ist und Im Steg 
(34) gelegene Abschnitte fur die Zuhaltungsstrft- 

5 bohrungen vollstandig ausgefOllt sind. 

6. ProfilschlieBzylinder nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzelchnet, dai3 der am ersten 
Gehauseteil (1 1 ) schiusseleinsteckseitig vorhan- 
dene Ringvorsprung (30) vor dem den Schlussel- 

10 rlicken (35) aufnehmenden Abschnitt des SchlOs- 
seikanals (22) schlusselbreit geschlitzt ist und der 
Schlussel (24) einen den Ringvorsprung (30) beim 
Drehen des Zylinderkerns (12) aufnehmenden 
Schlitz (39) besrtzt. 

76 7. ProfilschlieSzyllnder nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzelchnet, da/3 der Zylinderkern 
(1*2) zur Bildung des Ringvorsprungs zumindest auf 
einem Langenabschnitt (1) einen sich - 
schiusseleinsteckseitig verjOngenden konischen 

20 Au/3enumfang (41) aufweist und die im ersten 
Gehauseteil (11 ') gelegene erste Axialbohrung (27) 
entsprechend konisch gestaltet ist (Fig. 5. 6), 

8. ProfilschlieiSzylinder nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzelchnet, dai3 sich die Konizitat 

25 des Zylinderkerns (12) und die der im ersten 
Gehauseteil (1l') gelegenen ersten Axialbohrung 
(27) iiber deren gesamte Lange erstreckt, 

9. Profilschiie/3zylinder nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzelchnet, da/3 der Zylinderkern 

30 (12) und das erste Gehauseteil (11 ') Im Anfangsbe- 
reich des Schiiisselkanals (22) einen zylindrischen 
Schlusselgeradfuhrungsabschnitt (40) bilden. 

10. Profilschlie/3zylinder nach einem der An- 
pruche 7 bis 9, dadurch gekennzelchnet. da0 die 

35 beweglichen Zuhaitungselemente im Bereich der 
von dem Zylinderkern (12) und dem ersten Gehau- 
seteil (1l') gebildeten Trennebene in einem den 
durch die Konizitat gebildeten Hohenunterschied 
zwischen Konusanfang und -ende ausgleichenden 

40 lAaBe ballig sind. 

11. Profilschlie/Jzyllnder nach einem der Ans- 
pruche 7 bis 10, dadurch gekennzelchnet, da/3 
die im Schlussel (24) vorhandenen Einschnitte (25) 
von der Schlusselrelde zur SchiOsselspitze in ein- 

45 em durch die Konizitat bestimmten Ma0e weniger 
tief gehalten sind. 
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